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\Vse delame
S ocelovym

odnhodlanim.

A Kovintradegroup

Jsme soucasti mezinarodni
skupiny Kovintrade group
se sidlem ve Slovinsku.

7 Steel center a 12 skladu

Plasobime v 11 zemich stfedni a jizni Evropy, ¢imz
zajistujeme globalni dosah pro vase projekty.

Zalozeno v roce 1990

Vice nez 30 let se neustdle zdokonalujeme a jsme
pro vas spolehlivym partnerem.

Obrat 400+ miliont eur

Dlouholeté vztahy s dodavateli a odberateli
zajistuji stabilni obrat skupiny Kovintrade.

www.kovintrade.cz

/\ Kovintrade

Steel expert

Vas ocelovy partner
v Ceské republice

Nabizime Siroky sortiment hutnich vyrobkd, nastrojovych
a specialnich oceli, vysokopevnostnich a otéruvzdornych
plech(, oceli pro energetiku a svarovacich materiald.

Kromé dodani oceli a polotovard z ni vyrobenych si u nas
mulZete objednat také déleni materidlu, CNC obrabéni
a tvarové paleni plechi. Samozrejmosti je zajiSténi dopra-
vy v co mozna nejkratsim terminu.

Jsme hrdi, Ze nasi stopu najdete v mnoha primyslovych
odvétvich, jako je vyroba nastroji a forem, energetika
nebo automobilovy pramysL.

Zarucena kvalita

Zaijisténi oceli v prvotfidni kvalité je pro nas prioritou. Pro-
to spolupracujeme pouze s provérenymi dodavateli, ktefi
jsou pro nas zarukou vysokého standardu produkce.

Zaklddame si na vysoké kvalité nasich sluzeb a otevrené
komunikaci. Pro garanci zajiSténi vysoké kvality dodava-
nych material( a poskytovanych sluzeb jsme zavedli sys-
tém managementu EN 1SO 9001:2015.

CERTIFIKAT PRILOHA
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Obrabéni
Frézujeme polotovary pro formy a nastroje

na miru do rozméru 1600 x 1800 mm
a hmotnosti 12 tun.

e ’
Deleni
Na nasich 18 pasovych pilach délime material
na pozadované rozmeéry az do rozmeéru
1300 x 1700 mm, pfi maximalni hmotnosti 16 tun.

Steel centrum EEEE

Vlyrobnich a skladovych
prostor. i

Unikatni technické zazemi
Qo

Nase Steel Centrum ve Frydlantu na Ostravici kombinuje skladovaci 1

a vyrobni plochy o rozloze 7 500 m?2. 2 O St roj lj - P P
Tvarové paleni

20 Spickovych strojii ndm umoZziuje reagovat rychle a flexibilné

. . Moderni stroje a manipulacni
na vase pozadavky.

) Vyroba ocelovych vypalk( kusovych i sériovych
technika.

ot ey i . . - zakazek o tloustce 6 az 130 mm a délce az 6 m.
Materiadl délime na pilach znacek Behringer a Kasto. K opracovani oce-

li vyuzivdme obrdabéci centra TOS Varnsdorf.

Jsme schopni pracovat | 1 _ g ﬂ i
V nepretrzitém rezimu. e : E

Flexibilni Fizeni vyroby

Vlastni systém Fizeni vyroby ndam umozriuje flexibilné reagovat
na vase pozadavky a optimalizovat cely zakazkovy proces.

[}

Sestavime plan vyroby, ktery zohledriuje vase potreby, jako je termin
dodani a pocet kus(.

Doprava a sklad

Zajistujeme komplexni logistické sluzby. Podle
rozméru a vahy zvolime idealni typ dopravy. Zbozi
vam dorucime v pozadovaném terminu, u mensich
zakdézek uz do 3 pracovnich dnd.

Jsme schopni zajistit vyrobu jednotlivych kus( i celych sérii a umime
pracovat v rezimu 24/7.

Nase oddéleni obchodu a vyroby je s vami v neustalém kontaktu a vy
tak bezprostfedné ziskavate vSechny informace o pribéhu zpracova-
ni zakazky.

3 www.kovintrade.cz www.kovintrade.cz



Zarucena kvalita

Chemické sloZeni kontrolujeme
rucnim spektrometrem VANTA,
a to jak pri vstupu, tak i vystupu
ve vyrobé a prodeji.

PFedchazime tak zameénitelnosti
materialu.

Drsnost povrchu analyzujeme
drsnomérem INSIZE ISR-C300, ktery
nachazi uplatnénijiz béhem vyroby,
a také s nim kontrolujeme zakazky
pred dodanim zakaznikovi.

Tvrdost povrchu oceli mérime
pfi vstupni kontrole tvrdomérem

Vice nez 7 000 tun materialu okamzité k dispozici. Hartip 2000.

Tento parametr oveérujeme
predevsim u otéruvzdornych

P P PR p P plech(, nastrojovych oceli a kulatin
NASTROJOVA SPECIALNI LEGOVANA NELEGOVANA e v provedent +QT.

www.kovintrade.cz www.kovintrade.cz




Nastrojova ocel

S certifikatem a vysokym standardem kvality.

Nastrojova ocel pro praci za studena

| m—

PLECHY

W.NF. DIN/EN EsN d‘s)zaé‘;i ‘QI’_:’CZ';' Tvar @/Timm] | & [mm] D [mm]
1.2358 X60CrMoV18-5 +A/+QT | kovany blok max. 605 max. 605 | vyrobni délky
1.2363 X100CrMoV5-1 1957 +A kovany blok max. 325 max. 505 | vyrobni délky
1.2080 X210Cr12 19 436 +A kovany blok max. 405 max. 605 | vyrobni délky
1.2379 X153CrMoV12 19573 +A valcovany tyc kruhova 10,3-91 max. 6 000
1.2379 X153CrMoV12 19573 +A kovany tyc kruhova 101-423 max. 6 000
1.2379 X155CrVMo121 19573 +A kovany blok max. 580 | max.1000 | vyrobnidélky
1.2436 X210CrwW12 19 437 +A kovany blok max. 580 max. 780 | vyrobni délky
1.2510 100MnCrW4 19 314 +A kovany blok max. 365 max. 505 | vyrobni délky
1.2550 60WCrV7 19735 +A kovany blok max. 160 max. 400 | vyrobni délky
1.2631 X50CrMoW9-1-1 | 19 559 +A kovany blok max. 255 max. 605 | vyrobni délky
1.2746 45NiCrMoV16-6 +A kovany blok max. 410 max. 610 | vyrobni délky
1.2767 X45NiCrMo4 19 655 +A kovany blok max. 410 max. 610 | vyrobni délky
1.2842 90MnCrV8 19313 +A kovany blok max. 410 max. 805 | vyrobni délky
1.2842 90MnCrV8 19313 +A valcovany tyc kruhova 12-101 max. 6 000
1.2842 90MnCrV8 19313 +A kovany tyc kruhova 106-252 max. 6 000
1.2003 75Cr1 19 418 valcovany plech 45a5,5 960 2820

zatepla
Nastrojova ocel pro vyrobu forem

W.Nr. DIN/EN ¢sN di:laa,l‘;i "’J‘:':;Z': Tvar 0/Timm] | &[mm] D [mm]
11730 C45 19083 +N kovany blok max. 530 max. 1010 | vyrobni délky
1.2083 X42Cr13 19435 | +A/ESR | kovany blok max. 355 max. 605 | vyrobni délky
1.2083 X42Cr13 19 435 ESR kovany ty€ kruhova 152 /162 3 000-6 000
1.2085 X33CrS16 +QT kovany blok max. 410 | max.1500 | vyrobni délky
1.231 40CrMnMo7 19 520 +QT kovany blok max. 525 | max.1510 | vyrobni délky
1.2312 40CrMnMoS8-6 | 19520 +QT kovany blok max. 650 | max.1600 | vyrobnidélky
1.2312 40CrMnMoS8-6 | 19520 +QT valcovany plech 20-130 | max.2 000 max. 6000
1.2312 40CrMnMoS8-6 | 19 520 +QT valcovany tyc kruhova 21-96 3 000-6 000

+A - Zihany namékko

+N - normalizacné zihany

7 www.kovintrade.cz

ESR - elektrostruskové pretaveni

+QT - kaleny + popustény (zuslechtény)

VW.NF. DIN/EN EsN dig‘;i ‘I’o‘f:’c';g' Tvar 0/Timm] | & [mm] D [mm]
1.2312 40CrMnMoS8-6 | 19 520 +QT kovany ty¢ kruhova 101-202 3000-6 000
1.2316 X38CrMo16 +QT kovany blok max. 205 max. 705 | vyrobni délky
1.2738 40CrMnNi- +QT kovany blok max. 460 | max.1010 | vyrobnidélky

Mo8-6-4
1.2738 HH | specidlni ocel HH/ESR | kovany blok max.520 | max.1310 | vyrobni délky
1.2311 40CrMnMo7 19 520 +QT valcovany tyc kruhova 16-65 vyrobni délky
1.231 40CrMnMo7 19 520 +QT kovany tyc kruhova 70-553 vyrobni délky
Nastrojova ocel pro praci za tepla

W.N. DIN/EN SN diza;‘;i ‘;‘::‘LZ’S“ Tvar 0/Timm]  &[mm) D [mm]
1.2343 X38CrMoV5-1 19 552 +A/EFS | kovany blok max. 640 | max.1010 | vyrobnidélky
1.2343 X38CrMoV5-1 19 552 +A/EFS | kovany blok max. 640 max. 1010 | vyrobni délky
1.2343 X38CrMoV5-1 19552 | +A/EFS | valcovany ty¢ kruhova 10-101 max. 6 000
1.2343 X38CrMoV5-1 19 552 +A/EFS | kovany tyc kruhova 111-342 max. 6 000
1.2344 X40CrMoV5-1 19554 | +A/EFS | kovany blok max. 425 max. 810 | vyrobni délky
1.2345 X50CrVMo51 +A kovany blok max. 255 max. 605 | vyrobni délky
1.2367 X38CrMoV5-3 +A/EFS | kovany blok max. 310 max. 810 | vyrobni délky
1.2367 X38CrMoV5-3 +A valcovany ty¢ kruhova 31-91 max. 6 000
1.2367 X38CrMoV5-3 +A kovany tyc kruhova 101-151 max. 6 000
1.2714 56NiCrMoV7 19 663 +A valcovany ty¢ kruhova 091 max. 6 000
1.2714 56NiCrMoV7 19 663 +A kovany tyc kruhova 142-413 max. 6 000
1.2714 56NiCrMoV7 19 663 +A kovany blok max. 505 | max.1600 | vyrobnidélky
1.2714 56NiCrMoV7 19 663 +QT kovany blok max. 505 | max.1310 | vyrobni délky
Nastrojova ocel rychlorezna

W.NF. DIN/EN EsN dz:%‘;i "’3‘::":2';' Tvar 0/Timm] | &[mm] D [mm]
1.3343 HS6-5-2C 19830 | +A/EFS | valcovany ty¢ kruhova 78 max. 6 000
1.3343 HS6-5-2C 19830 | +A/EFS | kovany ty¢ kruhova 10 a 223 max. 6 000
1.3343 HS6-5-2C 19830 | +A/EFS | kovany blok max. 100 max. 250 | vyrobni délky
Nastrojova ocel Toolox
Ob.nézev |  DIN/EN N | o ‘;‘:‘;‘;';2' Tvar o/Timm] | &[mm] D [mm]
Toolox 33 +QT valcovany plech 35-80 | max.2000 max. 6 000
Toolox 44 +QT valcovany plech 50-130 | max.1200 max. 2 000

+A - Zihany namékko

+QT - kaleny + popustény (zuslechtény)

EFS - extra jemna struktura

HH - vyssitvrdost

www.kovintrade.cz

ESR - elektrostruskové pretaveni




Specialni ocel

SplAujici pFisné normy specifickych odvétvi.

Specialni ocel elektrotechnicka s izolovanym povrchem

| m—

PLECHY

Legovana ocel

Pro lepsSi mechanické vlastnosti.

Legovana ocel k cementovani

| —

PLECHY

W.Nr. DIN/EN Stav dodani Vyrobni proces Tvar | /T [mm] § [mm] D [mm]
1.0891 M250-50A Izolace C3/C5 | valcovany za studena | plech 0,5 | dle poptavky | dle poptavky
1.0807 M290-50A Izolace C3/C5 | valcovany za studena | plech 0,5 | dle poptavky | dle poptavky
1.0804 M330-35A Izolace C3/C5 | valcovany za studena | plech 0,35 | dle poptavky | dle poptavky
1.0810 M350-50A Izolace C3/C5 | valcovany za studena | plech 0,5 | dle poptévky | dle poptéavky
1.0820 M350-65A Izolace C3/C5 | valcovany za studena | plech 0,65 | dle poptavky | dle poptavky
1.08M M400-50A Izolace C3/C5 | valcovany za studena | plech 0,5 | dle poptavky | dle poptavky
1.0812 M470-50A Izolace C3/C5 | valcovany za studena | plech 0,5 | dle poptavky | dle poptavky
1.0823 M470-65AP Izolace C3/C5 | valcovany za studena | plech 0,65 | dle poptavky | dle poptavky
1.0813 M530-50A Izolace C3/C5 | valcovany za studena | plech 0,5 | dle poptavky | dle poptavky
1.0815 M700-50A Izolace C3/C5 | valcovany za studena | plech 0,5 | dle poptévky | dle poptavky
1.0827 M800-65A Izolace C3/C5 | valcovany za studena | plech 0,65 | dle poptévky | dle poptavky
1.0895 M800-100A Izolace C3/C5 | valcovany za studena | plech 1,0 | dle poptévky | dle poptavky

Specialni ocel nerezovd Zaruvzdorna

W.Nr. DIN/EN Stav dodani Vyrobni proces Tvar 0/T[mm] | S[mm] D [mm]
1.4913 X19CrMoNbVN11-1 +QT valcovany tyc kruhova 12-160 max. 6 000
1.4923 X22CrMoV12-1 +QT kovany tyc kruhova 60-160 max. 6 000

Specialni ocel otéruvzdorna
Ob. nazev DIN/EN Stav dodani Vyrobni proces Tvar | O/T [mm] S [mm] D [mm]
HB 400 400 HBW +QT valcovany za tepla plech 4-60 max. 2000 | max.12 000
HB 450 450 HBW +QT valcovany za tepla plech 4-60 max. 2000 | max.12000
HB 500 500 HBW +QT valcovany za tepla plech 4-60 max. 2000 | max.12 000

W.Nr. DIN/EN €SN dif:lz‘;i Vyrobni proces Tvar Q/T [mm] S [mm] D [mm]
1.5919 15CrNi6 16 220 +A valcovany za tepla tyc kruhova 25-140 max. 6 000
1.5810 18NiCr5-4 16 220 +A valcovany za tepla tyc kruhova 25-140 max. 6 000
1.5752 15NiCr13 16 420 +A valcovany za tepla tyc kruhova 30-60 max. 6 000
17131/ | 16/20MnCr5 | 14 220/ +A valcovany za tepla tyc kruhova 20-300 max. 6 000
1.7147 14 221
1.7131 16MnCr5 14220 +N valcovany za studena | plech 2 1000 | max. 2000
1.7131 16MnCr5 14 220 +A valcovany za tepla plech 3-6 1000 | max.2000
1.7131 16MnCr5 14 220 +A valcovany za tepla plech kvarto 8-120 | max.3 000 | max.12 000

» e v e
Legovana ocel k zuslechteni

W.Nr. DIN/EN €SN di:laai‘:ni Vyrobni proces Tvar 0/T [mm] S [mm] D [mm]
1.7707 30CrMoV9 15241 +A valcovany za tepla tyc kruhova 20-105 max. 6 000
1.7361 32CrMoV12 15230 +A valcovany za tepla tyc kruhova 20-150 max. 6 000
1.7225 42CrMo4 15142 +N valcovany za tepla plech kvarto 8-120 | max. 6000 | max.10 000
1.7225 42CrMo4 15142 +A valcovany za studena | plech 2,5-6 1000 | max.2000
1.7225 42CrMo4 15142 +QT valcovany za tepla tyc¢ kruhova 20-300 max. 6 000
1.8159 51CrvV4 15260 +A valcovany za tepla tyc kruhova 20-150 max. 6 000

’ / /7
Legovana ocel pro tlakové nadoby

W.Nr. DIN/EN €SN dcs):'a‘_;:ﬁ Vyrobni proces Tvar /T [mm] S [mm] D [mm]
1.5415 16Mo3 15020 +N valcovany za tepla plech 5-6 2000 | max.12 000
1.5415 16Mo3 15020 +N valcovany za tepla plech kvarto 8-50 2000 | max. 6000
1.5415 16Mo3 15020 +N véalcovany za studena | plech 2 1500 | max. 3 000
1.5415 16Mo3 15020 +N valcovany za tepla plech 3-5 1500 | max. 6 000
1.5415 16Mo3 15020 +N valcovany za tepla plech kvarto 8 1500 | max. 6 000

+QT - kaleny + popustény (zuslechtény)

Izolace C3/C5 - C3 organicky povlak, C5 anorganicky povlak

www.kovintrade.cz

+A - zihany nameékko

+N - normalizacné Zihany

www.kovintrade.cz

+QT - kaleny + popustény (zuslechtény)
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Legovana ocel pruzinova

W.Nr. DIN/EN (&3 di;l‘;i Vyrobni proces Tvar 0/T[mm] | S[mm] D [mm]
1.8159 51CrV4 15 260 +A valcovany za tepla plech kvarto 8-12 2000 | max. 6000
1.8159 51Crv4 15260 +A valcovany za studena | plech 2-3 1000 2000
1.8159 51CrV4 15 260 +A valcovany za tepla plech 4-6 1000 2000
1.7102 54SiCr6 14 260 +A valcovany za studena | plech 0,6-2,5 1000 2000
1.7102 54SiCr6 14 260 +A valcovany za tepla plech 3-6 1000 2000
1.7102 54SiCr6 14 260 +A valcovany za tepla plech kvarto 8-25 2000 2000

Nelegovana ocel

Pro Siroké spektrum pouziti.

Nelegovana ocel k zuSlechténi

| m—

PLECHY

Stav

Nelegovana ocel pro tlakové nadoby

W.Nr. DIN/EN €SN dodani Vyrobni proces Tvar 0/T [mm] S [mm] D [mm]
1.0503 C45 12 050 +N valcovany za tepla plech kvarto 8-120 2000 | max.12 000
11191 C45€ 12 050 +N valcovany za studena | plech 1-2,5 1000 2000
11191 C45€ 12 050 valcovany za tepla plech 3-6 1000 2000
1.0503 C45 12 050 valcovany za tepla tyc kruhova 20-300 max. 6 000
1.0503 | C45 12 050 valcovany za tepla tyc plocha 8-10 50-70 | max. 6000
11203 C55€E 12 060 +A valcovany za studena | plech 1-6 1000 2000

» 7/ /7 . / .
Nelegovana ocel odolna atmosférické korozi

W.Nr. DIN/EN €SN d::s::laé‘;i Vyrobni proces Tvar 0/T [mm] S [mm] D [mm]
1.8945 S355J0WP valcovany za tepla plech kvarto 10-45 2000 6 000
1.8945 S355J0WP valcovany za studena | plech 1/15 1500 3000
1.8945 S355J0WP valcovany za tepla plech 2-10 | max.1500 | max.6 000

W. Nr. DIN/EN €SN di:;’\‘:‘li Vyrobni proces Tvar 0/T [mm] S [mm] D [mm]
1.0425 P265GH 11418 +N valcovany za tepla plech 6 2000 6 000
1.0425 P265GH 11418 +N valcovany za tepla plech kvarto 80-90 2000 | max.12000
1.0425 P265GH 11418 +N valcovany za tepla plech 3-6 1500 | max.6000

P /7 / . /7
Nelegovana ocel pro tlakové nadoby — jemnozrnné

W.Nr. DIN/EN €SN di:lz‘;i Vyrobni proces Tvar @/T [mm] S [mm] D [mm]

11106 P355NL2 +N valcovany za tepla plech kvarto 6-80 2000 | max.12000
» /7 d
Nelegovana ocel pro tvareni za studena

W.Nr. DIN/EN €SN di:l:i‘:li Vyrobni proces Tvar 0/T [mm] S [mm] D [mm]
1.0976 S355MC MC valcovany za tepla plech 3-12 1500 | max. 6000
1.0982 S460MC MC valcovany za tepla plech 3-12 1500 | max. 6000

I Ve v v /7
Nelegovana ocel vysokopevnostni po zuslechteni

W.Nr. DIN/EN ¢SN d?):j?;i Vyrobni proces Tvar @/T [mm] S [mm] D [mm]
1.8928 S690QL 16 224 QL valcovany za tepla plech kvarto 8-80 2000 | max.12000
1.8933 S960QL QL valcovany za tepla plech kvarto 8-60 | max.2000 | max.12000

’ 7 /7 7
Nelegovana ocel vysokopevnostni pro tvareni za studena

W.Nr. DIN/EN €SN di:laé‘:ni Vyrobni proces Tvar 0/T [mm] S [mm] D [mm]

1.8974 S700MC MC valcovany za tepla plech 3-12 1500 | max. 6 000
#» v Ve
Nelegovana ocel konstrukcni

W.Nr. DIN/EN ¢sSN di::jaé‘;i Vyrobni proces Tvar Q/T [mm] S [mm] D [mm]
11938 S235JR+N 11375 +N valcovany za tepla plech kvarto 8-120 2000 | max.12 000
1.0570 S355J)2 11523 valcovany za tepla tyc kruhova 20-300 | max. 6000
1.0570 S355J)2 11523 +AR valcovany za tepla tyc plocha 8/10 | max.6 000
1.0577 S355J)2+N 11523 +N valcovany za tepla plech kvarto 8-260 | max.2000 | max.12000

+A - Zihany namékko

1

+N - normalizacné zihany

www.kovintrade.cz

+N - normalizacné zihany

MC - termomechanicky valcovany

QL - ve stavu zuSlechténém s predepsanou

narazovou praci

www.kovintrade.cz

+AR - vélcovany (bez jakychkoliv podminek

valcovani) nebo tepelné zpracovany
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MIG drat pro svarovani v ochranné atmosfére

Oznaceni Oblast pouziti Norma Primér [mm)] Baleni
SVAR SG2, SG3 ELBOR svafovani oceli EN ISO 14341-A 0,8-1,2 250 kg (buben)
SVAR SG2, SG3 ELBOR svarovani oceli ENISO 14341-A 0,8-1,6 | 2/5/15kg (civka)
SVAR hlinik AlMg3 svarovani hliniku EN1SO 18273 S AL5754A 0,8-1,6 2/ 5/ 7kg (civka)
SVAR hlinik ALMg5 svarovani hliniku EN1SO 18273 S AL5356A 0,8-1,6 2/5/7kg (civka)
SVAR hlinik ALSi5 svarovani hliniku EN IS0 18273 S AL5356A 0,8-1,6 2 /5/7kg (civka)
SVAR hlinik ALSi12 svarovani hliniku ENISO 18273 SAL4047A 0,8-1,6 2/5/7kg (civka)
SVAR hlinik AlMg4,5Mn svarovani hliniku EN IS0 18273 SAL5183A 0,8-1,6 2 /5/7kg (civka)
SVAR hlinik AlMg4,5Mn Zr | svafovani hliniku EN IS0 18273 SAL5183A 0,8-1,6 2/5/7kg (civka)
~ ’
Svarovaci elektrody
Oznaceni Oblast pouziti a charakteristika Norma Primér [mm)] Baleni

RUTWELD 13 nizkolegované celulozové, rutilové ENISO 2560-AE 42 0RR12 2,0-5,0 1,0 -5,5kg
a kyselé obalované elektrody (300-450mm)

pro svarovani oceli
BASOWELD 50 nizkolegované bazické obalované ENISO 2560-AE 42 4B 32 HS 2,0-6,0 1,0 -5,5kg
elektrody pro svarovéni oceli (300-450mm)
BASOWELD S nizkolegované bazické obalované EN ISO 2560-AE 42 2B 12 H10 2,0-5,0 4,5-5,5 kg
elektrody pro svarovani oceli (350-450mm)
~ P 2 e DURWELD 600 elektrody pro navarovani oceli EN ISO 14700-A E Feb 3,2-5,0 4,5-55kg
S t l (350-450mm)
V a r 0 V a c I | I l a e r I a INOX 308 L vysokolegované austenitické ENISO 3581-AE199 LR 12 2,0-5,0 1,3-1,7 kg
a austeniticko-feritické elektrody (300-350mm)

pro svarovani nerez oceli

” - INOX 316 L vysokolegované austenitické ENISO 3581-AE199LR12 2,0-50 1.3-1,7kg
TIG / MIG DRATY ELEKTRODY SLITINA MEDI a austeniticko-feritické elektrody (300-350mm)
pro svarovani nerez oceli

MONEL elektrody pro svarovani litin EN IS0 1071-A E C NiCu-B 2,5-5,0 1,6-2,0 kg
SPREJE ATEKUTINY (300-350mm)

CASTWELD NiFeB | elektrody pro svarovani litin EN ISO 1071-A E C NiFe-CI-B 2,5-4,0 1,6-2,0 kg
(300-350mm)

Spreje a tekutiny ke svarovani

Charakteristika Baleni
TIG svarovaci drat - strihany
y Keramicky sprej EUROSOL 400 ml
Oznaceni Oblast pouziti Norma Pramér [mm] Baleni Svafovaci separacni kapalina 400 mt
TIG hlinik AlMg3 svarovani hliniku a jeho slitin EN IS0 18273 S AL5754A 1,6-4,0 10 kg (1000 mm)
- - v - v
TIG hlinik AlMg5 svafovani hliniku a jeho slitin | EN 150 18273 S AL5356A 1,6-4,0 10 kg (1000 mm) Slitina medi - tyce
TIG hlinik ALSi5 svafovani hliniku a jeho slitin | EN IS0 18273 S AL5356A 1,6-4,0 10 kg (1000 mm) . - o T
Oblast pouziti a charakteristika Norma Oznaceni Primér [mm)]
TIG hlinik AlSi12 svarovani hliniku a jeho slitin EN IS0 18273 SAL4047A 1,6-4,0 10 kg (1000 mm) J L. .
odporové svarovani, ELMEDUR NCS, CuNi2SiCr DIN EN 12 162 ELMEDUR NCS 10 - 210
TIG hlinik ALMg4,5Mn svarovani hliniku a jeho slitin ENISO 18273 SAL5183A 1,6-4,0 10 kg (1000 mm)
TIG hlinik AlMg4,5Mn Zr svarovani hliniku a jeho slitin EN IS0 18273 SAL5187A 1,6-4,0 10 kg (1000 mm)
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Potrebujete ocel pro vase produkty?

Spojte se s nami jeste dnes

+420 603 874 871 +420 722988 762 +420 725927142 +420 720 989 368

regioni@kovintrade.cz region2@kovintrade.cz region3@kovintrade.cz region4@kovintrade.cz

www.kovintrade.cz

Vy objednate, my dovezeme.

Centrala spolecnosti Steel centrum

+420 558 449 313
central@kovintrade.cz

+420 251091611
central@kovintrade.cz

Katy 1648
739 11 Frydlant nad Ostravici

Radlicka 714/113a
158 00 Praha 5




