
ověřená v praxi
Ocel 

Více než 7 000 
tun materiálu 
skladem

Pily, frézovací 
a pálicí stroje 
připravené 24/7

Rychlé dodání 
od 3 pracovních 
dnů
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Váš ocelový partner 
v České republice
Nabízíme široký sortiment hutních výrobků, nástrojových 
a speciálních ocelí, vysokopevnostních a otěruvzdorných 
plechů, ocelí pro energetiku a svařovacích materiálů.

Kromě dodání oceli a polotovarů z ní vyrobených si u nás 
můžete objednat také dělení materiálu, CNC obrábění 
a tvarové pálení plechů. Samozřejmostí je zajištění dopra-
vy v co možná nejkratším termínu.

Jsme hrdí, že naši stopu najdete v mnoha průmyslových 
odvětvích, jako je výroba nástrojů a forem, energetika 
nebo automobilový průmysl.

Zaručená kvalita
Zajištění oceli v prvotřídní kvalitě je pro nás prioritou. Pro-
to spolupracujeme pouze s prověřenými dodavateli, kteří 
jsou pro nás zárukou vysokého standardu produkce.

Zakládáme si na vysoké kvalitě našich služeb a otevřené 
komunikaci. Pro garanci zajištění  vysoké kvality dodáva-
ných materiálů a poskytovaných služeb jsme zavedli sys-
tém managementu EN ISO 9001:2015.

7 Steel center a 12 skladů
Působíme v 11 zemích střední a jižní Evropy, čímž 
zajišťujeme globální dosah pro vaše projekty.

Založeno v roce 1990
Více než 30 let se neustále zdokonalujeme a jsme 
pro vás spolehlivým partnerem.

Obrat 400+ milionů eur
Dlouholeté vztahy s dodavateli a odběrateli 
zajišťují stabilní obrat skupiny Kovintrade.

Jsme součástí mezinárodní 
skupiny Kovintrade group 
se sídlem ve Slovinsku.

Vše děláme 
s ocelovým 
odhodláním.



www.kovintrade.cz3 4www.kovintrade.cz

Steel centrum 
Unikátní technické zázemí
Naše Steel Centrum ve Frýdlantu na Ostravicí kombinuje skladovací 
a výrobní plochy o rozloze 7  500 m2.

20 špičkových strojů nám umožňuje reagovat rychle a  flexibilně 
na vaše požadavky.

Materiál dělíme na pilách značek Behringer a Kasto. K opracování oce-
li využíváme obráběcí centra TOS Varnsdorf.

Flexibilní řízení výroby
Vlastní systém řízení výroby nám umožňuje flexibilně reagovat 
na vaše požadavky a optimalizovat celý zakázkový proces.

Sestavíme plán výroby, který zohledňuje vaše potřeby, jako je termín 
dodání a počet kusů.

Jsme schopni zajistit výrobu jednotlivých kusů i celých sérií a umíme 
pracovat v režimu 24/7.

Naše oddělení obchodu a výroby je s vámi v neustálém kontaktu a vy 
tak bezprostředně získávate všechny informace o průběhu zpracová-
ní zakázky.

Výrobních a skladových 
prostor.

Moderní stroje a manipulační 
technika.

Jsme schopni pracovat 
v nepřetržitém režimu.

7 500 m2

20 strojů

24/7

Doprava a sklad
Zajišťujeme komplexní logistické služby. Podle 
rozměru a váhy zvolíme ideální typ dopravy. Zboží 
vám doručíme v požadovaném termínu, u menších 
zakázek už do 3 pracovních dnů.    

Tvarové pálení
Výroba ocelových výpalků kusových i sériových 
zakázek o tloušťce 6 až 130 mm a délce až 6 m.

Obrábění
Frézujeme polotovary pro formy a nástroje 
na míru do rozměru 1600 × 1800 mm  
a hmotnosti 12 tun.

Dělení
Na našich 18 pásových pilách dělíme materiál 
na požadované rozměry až do rozměru 
1300 × 1700 mm, při maximální hmotnosti 16 tun.
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Zaručená kvalita

Více než 7 000 tun materiálu okamžitě k dispozici.

Ocel
NÁSTROJOVÁ SPECIÁLNÍ LEGOVANÁ NELEGOVANÁ

Chemické složení kontrolujeme 
ručním spektrometrem VANTA, 
a to jak při vstupu, tak i výstupu 
ve výrobě a prodeji.

Předcházíme tak zaměnitelnosti 
materiálu.

Drsnost povrchu analyzujeme 
drsnoměrem INSIZE ISR-C300, který 
nachází uplatnění již během výroby, 
a také s ním kontrolujeme zakázky 
před dodáním zákazníkovi.

Tvrdost povrchu oceli měříme 
při vstupní kontrole tvrdoměrem 
Hartip 2000.

Tento parametr ověřujeme 
především u otěruvzdorných 
plechů, nástrojových ocelí a kulatin 
v provedení +QT.
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W.Nr. DIN/EN ČSN Stav 
dodání

Výrobní 
proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.2312 40CrMnMoS8-6 19 520 +QT kovaný tyč kruhová 101-202 3 000-6 000

1.2316 X38CrMo16 +QT kovaný blok max. 205 max. 705 výrobní délky

1.2738 40CrMnNi-
Mo8-6-4

+QT kovaný blok max. 460 max. 1 010 výrobní délky

1.2738 HH speciální ocel HH/ESR kovaný blok max. 520 max. 1 310 výrobní délky

1.2311 40CrMnMo7 19 520 +QT válcovaný tyč kruhová 16-65 výrobní délky

1.2311 40CrMnMo7 19 520 +QT kovaný tyč kruhová 70-553 výrobní délky

Nástrojová ocel pro práci za tepla

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav 
dodání

Výrobní 
proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.2343 X38CrMoV5-1 19 552 +A/EFS kovaný blok max. 640 max. 1 010 výrobní délky

1.2343 X38CrMoV5-1 19 552 +A/EFS kovaný blok max. 640 max. 1 010 výrobní délky

1.2343 X38CrMoV5-1 19 552 +A/EFS válcovaný tyč kruhová 10-101 max. 6 000

1.2343 X38CrMoV5-1 19 552 +A/EFS kovaný tyč kruhová 111-342 max. 6 000

1.2344 X40CrMoV5-1 19 554 +A/EFS kovaný blok max. 425 max. 810 výrobní délky

1.2345 X50CrVMo51 +A kovaný blok max. 255 max. 605 výrobní délky

1.2367 X38CrMoV5-3 +A/EFS kovaný blok max. 310 max. 810 výrobní délky

1.2367 X38CrMoV5-3 +A válcovaný tyč kruhová 31-91 max. 6 000

1.2367 X38CrMoV5-3 +A kovaný tyč kruhová 101-151 max. 6 000

1.2714 56NiCrMoV7 19 663 +A válcovaný tyč kruhová Ø 91 max. 6 000

1.2714 56NiCrMoV7 19 663 +A kovaný tyč kruhová 142-413 max. 6 000

1.2714 56NiCrMoV7 19 663 +A kovaný blok max. 505 max. 1 600 výrobní délky

1.2714 56NiCrMoV7 19 663 +QT kovaný blok max. 505 max. 1 310 výrobní délky

Nástrojová ocel rychlořezná

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav 
dodání

Výrobní 
proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.3343 HS6-5-2C 19 830 +A/EFS válcovaný tyč kruhová 78 max. 6 000

1.3343 HS6-5-2C 19 830 +A/EFS kovaný tyč kruhová 110 a 223 max. 6 000

1.3343 HS6-5-2C 19 830 +A/EFS kovaný blok max. 100 max. 250 výrobní délky

Nástrojová ocel Toolox

Ob. název DIN/EN ČSN Stav 
dodání

Výrobní 
proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

Toolox 33 +QT válcovaný plech 35 - 80 max. 2 000 max. 6 000

Toolox 44 +QT válcovaný plech 50-130 max. 1 200 max. 2 000

+A – žihaný naměkko 

+QT – kalený + popuštěný (zušlechtěný) 

EFS – extra jemná struktura 

HH – vyšší tvrdost

ESR – elektrostruskové přetavení

Nástrojová ocel pro práci za studena

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav 
dodání

Výrobní 
proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.2358 X60CrMoV18-5 +A/+QT kovaný blok max. 605 max. 605 výrobní délky

1.2363 X100CrMoV5-1 19 571 +A kovaný blok max. 325 max. 505 výrobní délky

1.2080 X210Cr12 19 436 +A kovaný blok max. 405 max. 605 výrobní délky

1.2379 X153CrMoV12 19 573 +A válcovaný tyč kruhová 10,3-91 max. 6 000

1.2379 X153CrMoV12 19 573 +A kovaný tyč kruhová 101-423 max. 6 000

1.2379 X155CrVMo121 19 573 +A kovaný blok max. 580 max. 1 000 výrobní délky

1.2436 X210CrW12 19 437 +A kovaný blok max. 580 max. 780 výrobní délky

1.2510 100MnCrW4 19 314 +A kovaný blok max. 365 max. 505 výrobní délky

1.2550 60WCrV7 19 735 +A kovaný blok max. 160 max. 400 výrobní délky

1.2631 X50CrMoW9-1-1 19 559 +A kovaný blok max. 255 max. 605 výrobní délky

1.2746 45NiCrMoV16-6 +A kovaný blok max. 410 max. 610 výrobní délky

1.2767 X45NiCrMo4 19 655 +A kovaný blok max. 410 max. 610 výrobní délky

1.2842 90MnCrV8 19 313 +A kovaný blok max. 410 max. 805 výrobní délky

1.2842 90MnCrV8 19 313 +A válcovaný tyč kruhová 12-101 max. 6 000

1.2842 90MnCrV8 19 313 +A kovaný tyč kruhová 106-252 max. 6 000

1.2003 75Cr1 19 418 válcovaný 
za tepla

plech 4,5 a 5,5 960 2 820

Nástrojová ocel pro výrobu forem

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav 
dodání

Výrobní 
proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.1730 C45 19 083 +N kovaný blok max. 530 max. 1010 výrobní délky

1.2083 X42Cr13 19 435 +A/ESR kovaný blok max. 355 max. 605 výrobní délky

1.2083 X42Cr13 19 435 ESR kovaný tyč kruhová 152 / 162 3 000-6 000

1.2085 X33CrS16 +QT kovaný blok max. 410 max. 1 500 výrobní délky

1.2311 40CrMnMo7 19 520 +QT kovaný blok max. 525 max. 1 510 výrobní délky

1.2312 40CrMnMoS8-6 19 520 +QT kovaný blok max. 650 max. 1 600 výrobní délky

1.2312 40CrMnMoS8-6 19 520 +QT válcovaný plech 20-130 max. 2 000 max. 6000

1.2312 40CrMnMoS8-6 19 520 +QT válcovaný tyč kruhová 21-96 3 000-6 000

+A – žihaný naměkko 

+N – normalizačně žíhaný

+QT – kalený + popuštěný (zušlechtěný) 

ESR – elektrostruskové přetavení

Nástrojová ocel
S certifikátem a vysokým standardem kvality. BLOKY TYČE PLECHY
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Legovaná ocel k cementovaní

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav  
dodání Výrobní proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.5919 15CrNi6 16 220 +A válcovaný za tepla tyč kruhová 25-140 max. 6 000

1.5810 18NiCr5-4 16 220 +A válcovaný za tepla tyč kruhová 25-140 max. 6 000

1.5752 15NiCr13 16 420 +A válcovaný za tepla tyč kruhová 30-60 max. 6 000

1.7131/ 
1.7147

16/20MnCr5 14 220/ 
14 221

+A válcovaný za tepla tyč kruhová 20-300 max. 6 000

1.7131 16MnCr5 14 220 +N válcovaný za studena plech 2 1000 max. 2 000

1.7131 16MnCr5 14 220 +A válcovaný za tepla plech 3-6 1000 max. 2 000

1.7131 16MnCr5 14 220 +A válcovaný za tepla plech kvarto 8-120 max. 3 000 max. 12 000

Legovaná ocel k zušlechtění

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav  
dodání Výrobní proces Tvar Ø/T  [mm] Š [mm] D [mm]

1.7707 30CrMoV9 15 241 +A válcovaný za tepla tyč kruhová 20-105 max. 6 000

1.7361 32CrMoV12 15 230 +A válcovaný za tepla tyč kruhová 20-150 max. 6 000

1.7225 42CrMo4 15 142 +N válcovaný za tepla plech kvarto 8-120 max. 6 000 max. 10 000

1.7225 42CrMo4 15 142 +A válcovaný za studena plech 2,5-6 1 000 max. 2 000

1.7225 42CrMo4 15 142 +QT válcovaný za tepla tyč kruhová 20-300 max. 6 000

1.8159 51CrV4 15 260 +A válcovaný za tepla tyč kruhová 20-150 max. 6 000

Legovaná ocel pro tlakové nádoby

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav  
dodání Výrobní proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.5415 16Mo3 15 020 +N válcovaný za tepla plech 5-6 2000 max. 12 000

1.5415 16Mo3 15 020 +N válcovaný za tepla plech kvarto 8-50 2000 max. 6 000

1.5415 16Mo3 15 020 +N válcovaný za studena plech 2 1500 max. 3 000

1.5415 16Mo3 15 020 +N válcovaný za tepla plech 3-5 1500 max. 6 000

1.5415 16Mo3 15 020 +N válcovaný za tepla plech kvarto 8 1500 max. 6 000

+A – žíhaný naměkko +N – normalizačně žíhaný +QT – kalený + popuštěný (zušlechtěný)

Speciální ocel elektrotechnická s izolovaným povrchem
W.Nr. DIN/EN Stav dodání Výrobní proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.0891 M250-50A Izolace C3/C5 válcovaný za studena plech 0,5 dle poptávky dle poptávky

1.0807 M290-50A Izolace C3/C5 válcovaný za studena plech 0,5 dle poptávky dle poptávky

1.0804 M330-35A Izolace C3/C5 válcovaný za studena plech 0,35 dle poptávky dle poptávky

1.0810 M350-50A Izolace C3/C5 válcovaný za studena plech 0,5 dle poptávky dle poptávky

1.0820 M350-65A Izolace C3/C5 válcovaný za studena plech 0,65 dle poptávky dle poptávky

1.0811 M400-50A Izolace C3/C5 válcovaný za studena plech 0,5 dle poptávky dle poptávky

1.0812 M470-50A Izolace C3/C5 válcovaný za studena plech 0,5 dle poptávky dle poptávky

1.0823 M470-65AP Izolace C3/C5 válcovaný za studena plech 0,65 dle poptávky dle poptávky

1.0813 M530-50A Izolace C3/C5 válcovaný za studena plech 0,5 dle poptávky dle poptávky

1.0815 M700-50A Izolace C3/C5 válcovaný za studena plech 0,5 dle poptávky dle poptávky

1.0827 M800-65A Izolace C3/C5 válcovaný za studena plech 0,65 dle poptávky dle poptávky

1.0895 M800-100A Izolace C3/C5 válcovaný za studena plech 1,0 dle poptávky dle poptávky

Speciální ocel nerezová žáruvzdorná
W.Nr. DIN/EN Stav dodání Výrobní proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.4913 X19CrMoNbVN11-1 +QT válcovaný tyč kruhová 12-160 max. 6 000

1.4923 X22CrMoV12-1 +QT kovaný tyč kruhová 60-160 max. 6 000

Speciální ocel otěruvzdorná
Ob. název DIN/EN Stav dodání Výrobní proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

HB 400 400 HBW +QT válcovaný za tepla plech 4-60 max. 2 000 max. 12 000

HB 450 450 HBW +QT válcovaný za tepla plech 4-60 max. 2 000 max. 12 000

HB 500 500 HBW +QT válcovaný za tepla plech 4-60 max. 2 000 max. 12 000

+QT – kalený + popuštěný (zušlechtěný) Izolace C3/C5 – C3 organický povlak, C5 anorganický povlak

Speciální ocel
Splňující přísné normy specifických odvětví. TYČE PLECHY

Legovaná ocel
Pro lepší mechanické vlastnosti. BLOKY TYČE PLECHY
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Nelegovaná ocel pro tlakové nádoby

W. Nr. DIN/EN ČSN Stav  
dodání Výrobní proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.0425 P265GH 11 418 +N válcovaný za tepla plech 6 2 000 6 000

1.0425 P265GH 11 418 +N válcovaný za tepla plech kvarto 80-90 2 000 max. 12 000

1.0425 P265GH 11 418 +N válcovaný za tepla plech 3-6 1 500 max. 6 000

Nelegovaná ocel pro tlakové nádoby – jemnozrnné

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav  
dodání Výrobní proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.1106 P355NL2 +N válcovaný za tepla plech kvarto 6-80 2 000 max. 12 000

 Nelegovaná ocel pro tváření za studena

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav  
dodání Výrobní proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.0976 S355MC MC válcovaný za tepla plech 3-12 1500 max. 6 000

1.0982 S460MC MC válcovaný za tepla plech 3-12 1500 max. 6 000

Nelegovaná ocel vysokopevnostní po zušlechtění

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav  
dodání Výrobní proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.8928 S690QL 16 224 QL válcovaný za tepla plech kvarto 8-80 2 000 max. 12 000

1.8933 S960QL QL válcovaný za tepla plech kvarto 8-60 max. 2 000 max. 12 000

Nelegovaná ocel vysokopevnostní pro tváření za studena

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav  
dodání Výrobní proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.8974 S700MC MC válcovaný za tepla plech 3-12 1500 max. 6 000

Nelegovaná ocel konstrukční

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav  
dodání Výrobní proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.1938 S235JR+N 11 375 +N válcovaný za tepla plech kvarto 8-120 2000 max. 12 000

1.0570 S355J2 11 523 válcovaný za tepla tyč kruhová 20-300 max. 6 000

1.0570 S355J2 11 523 +AR válcovaný za tepla tyč plochá 8 / 10 max. 6 000

1.0577 S355J2+N 11 523 +N válcovaný za tepla plech kvarto 8-260 max. 2 000 max. 12 000

+N – normalizačně žíhaný 

MC – termomechanicky válcovaný

QL – ve stavu zušlechtěném s předepsanou 

nárazovou prací

+AR – válcovaný (bez jakýchkoliv podmínek 

válcování) nebo tepelně zpracovaný

Nelegovaná ocel k zušlechtění

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav  
dodání Výrobní proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.0503 C45 12 050 +N válcovaný za tepla plech kvarto 8-120 2 000 max. 12 000

1.1191 C45E 12 050 +N válcovaný za studena plech 1-2,5 1 000 2 000

1.1191 C45E 12 050 válcovaný za tepla plech 3-6 1 000 2000

1.0503 C45 12 050 válcovaný za tepla tyč kruhová 20-300 max. 6 000

1.0503 C45 12 050 válcovaný za tepla tyč plochá 8-10 50-70 max. 6 000

1.1203 C55E 12 060 +A válcovaný za studena plech 1-6 1 000 2 000

Nelegovaná ocel odolná atmosférické korozi

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav  
dodání Výrobní proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.8945 S355J0WP válcovaný za tepla plech kvarto 10-45 2 000 6 000

1.8945 S355J0WP válcovaný za studena plech 1 / 1,5 1 500 3 000

1.8945 S355J0WP válcovaný za tepla plech 2-10 max. 1 500 max. 6 000

Legovaná ocel pružinová 

W.Nr. DIN/EN ČSN Stav  
dodání Výrobní proces Tvar Ø/T [mm] Š [mm] D [mm]

1.8159 51CrV4 15 260 +A válcovaný za tepla plech kvarto 8-12 2000 max. 6 000

1.8159 51CrV4 15 260 +A válcovaný za studena plech 2-3 1000 2 000

1.8159 51CrV4 15 260 +A válcovaný za tepla plech 4-6 1000 2 000

1.7102 54SiCr6 14 260 +A válcovaný za studena plech 0,6-2,5 1000 2 000

1.7102 54SiCr6 14 260 +A válcovaný za tepla plech 3-6 1000 2 000

1.7102 54SiCr6 14 260 +A válcovaný za tepla plech kvarto 8-25 2000 2 000

+A – žíhaný naměkko +N – normalizačně žíhaný 

Nelegovaná ocel
Pro široké spektrum použití. TYČE PLECHY



www.kovintrade.cz13 14www.kovintrade.cz

MIG drát pro svařování v ochranné atmosféře
Označení Oblast použití Norma Průměr [mm] Balení

SVAR SG2, SG3 ELBOR svařování oceli EN ISO 14341-A 0,8-1,2 250 kg (buben)

SVAR SG2, SG3 ELBOR svařování oceli EN ISO 14341-A 0,8-1,6 2 / 5 / 15 kg (cívka)

SVAR hliník AlMg3 svařování hliníku EN ISO 18273 S Al 5754A 0,8-1,6 2 / 5 / 7 kg (cívka)

SVAR hliník AlMg5 svařování hliníku EN ISO 18273 S Al 5356A 0,8-1,6 2 / 5 / 7 kg (cívka)

SVAR hliník AlSi5 svařování hliníku EN ISO 18273 S Al 5356A 0,8-1,6 2 / 5 / 7 kg (cívka)

SVAR hliník AlSi12 svařování hliníku EN ISO 18273 S Al 4047A 0,8-1,6 2 / 5 / 7 kg (cívka)

SVAR hliník AlMg4,5Mn svařování hliníku EN ISO 18273 S Al 5183A 0,8-1,6 2 / 5 / 7 kg (cívka)

SVAR hliník AlMg4,5Mn Zr svařování hliníku EN ISO 18273 S Al 5183A 0,8-1,6 2 / 5 / 7 kg (cívka)

Svařovací elektrody
Označení Oblast použití a charakteristika Norma Průměr [mm] Balení

RUTWELD 13 nízkolegované celulozové, rutilové 
a kyselé obalované elektrody 
pro svařování oceli

EN ISO 2560-A E 42 0 RR 12 2,0-5,0 1,0 -5,5kg 
(300-450mm)

BASOWELD 50 nízkolegované bazické obalované 
elektrody pro svařování oceli

EN ISO 2560-A E 42 4 B 32 HS 2,0-6,0 1,0 -5,5kg 
(300-450mm)

BASOWELD S nízkolegované bazické obalované 
elektrody pro svařování oceli

EN ISO 2560-A E 42 2 B 12 H10 2,0-5,0 4,5-5,5 kg 
(350-450mm)

DURWELD 600 elektrody pro navařování oceli EN ISO 14700-A E Fe6 3,2-5,0 4,5-5,5 kg 
(350-450mm)

INOX 308 L vysokolegované austenitické 
a austeniticko-feritické elektrody 
pro svařování nerez oceli

EN ISO 3581-A E 19 9 LR 12 2,0-5,0 1,3-1,7 kg 
(300-350mm)

INOX 316 L vysokolegované austenitické 
a austeniticko-feritické elektrody 
pro svařování nerez oceli

EN ISO 3581-A E 19 9 LR 12 2,0-5,0 1,3-1,7 kg 
(300-350mm)

MONEL elektrody pro svařování litin EN ISO 1071-A E C NiCu-B 2,5-5,0 1,6-2,0 kg 
(300-350mm)

CASTWELD NiFeB elektrody pro svařování litin EN ISO 1071-A E C NiFe-CI-B 2,5-4,0 1,6-2,0 kg 
(300-350mm)

Spreje a tekutiny ke svařování
Charakteristika Balení

 Keramický sprej EUROSOL 400 ml

Svařovací separační kapalina 400 ml

Slitina mědi – tyče
Oblast použití a charakteristika Norma Označení Průměr [mm]

odporové svařování, ELMEDUR NCS, CuNi2SiCr DIN EN 12 162 ELMEDUR NCS 10 - 210

TIG svařovací drát – stříhaný
Označení Oblast použití Norma Průměr [mm] Balení

TIG hliník AlMg3 svařování hliníku a jeho slitin EN ISO 18273 S Al 5754A 1,6-4,0 10 kg (1000 mm)

TIG hliník AlMg5 svařování hliníku a jeho slitin EN ISO 18273 S Al 5356A 1,6-4,0 10 kg (1000 mm)

TIG hliník AlSi5 svařování hliníku a jeho slitin EN ISO 18273 S Al 5356A 1,6-4,0 10 kg (1000 mm)

TIG hliník AlSi12 svařování hliníku a jeho slitin EN ISO 18273 S Al 4047A 1,6-4,0 10 kg (1000 mm)

TIG hliník AlMg4,5Mn svařování hliníku a jeho slitin EN ISO 18273 S Al 5183A 1,6-4,0 10 kg (1000 mm)

TIG hliník AlMg4,5Mn Zr svařování hliníku a jeho slitin EN ISO 18273 S Al 5187A 1,6-4,0 10 kg (1000 mm)

Svařovací materiál
ELEKTRODYTIG / MIG DRÁTY

SPREJE A TEKUTINY

SLITINA MĚDI



Centrála společnosti
+420 251 091 611
central@kovintrade.cz

Radlická 714/113a
158 00 Praha 5

Steel centrum
+420 558 449 313
central@kovintrade.cz

Kúty 1648
739 11 Frýdlant nad Ostravicí

Potřebujete ocel pro vaše produkty?

Spojte se s námi ještě dnes

+420 603 874 871

region1@kovintrade.cz

Region 1 Region 2 Region 3 Region 4

+420 722 988 762

region2@kovintrade.cz

+420 725 927 142

region3@kovintrade.cz

+420 720 989 368

region4@kovintrade.cz

www.kovintrade.cz
Vy objednáte, my dovezeme. 


